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Informacje zawarte w ksigzce napraw i konserwaciji sg aktualne na dzien
opracowania. Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania
w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym niektore
wielkosci lub ilustracje moga nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu
maszyny dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo
dokonywania zmian konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej
ksigzce napraw i konserwaciji.

UWAGA

UWAGA

Podczas napraw i konserwacji maszyny nalezy sie postugiwac Ksigzka
Napraw i Konserwacji oraz Instrukcjg Obstugi dedykowang do tego
modelu maszyny.

1 Identyfikacja agregatu

Dane identyfikacyjne agregatu U710 mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ramie gtownej z lewej strony. Numer VIN (czyli numer identyfikacyjny)
maszyny wybity jest na tabliczce znamionowej i obok tabliczki na ramie gtdwnej, po prawej

stronie.

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej i nr VIN na maszynie
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Rysunek 2. Przykfadowa tabliczka znamionowe
Objasnienie pol:
A — Nazwa producenta;
B — Kategoria pojazdu wraz z podkategorig i wskaznikiem predko$ci;
C - Numer homologaciji typu UE;
D — VIN;
E - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa catkowita pojazdu;
F — Obcigzenie pionowe w punkcie sprzegu;
G - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na o$ przednig;
H - Technicznie dopuszczalna maksymalna masa na oS tylng;
| - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z dyszlem;
J - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z dyszlem sztywnym;
K - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z osig centralng;
L - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta bez hamulca;
M - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z hamowaniem bezwtadnosciowym;
N - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z hamowaniem hydraulicznym;
O - Technicznie dopuszczalna masa ciggnieta z hamowaniem pneumatycznym

UWAGA!
Dane identyfikacyjne agregatu sg na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ramie gtbwnej z prawej strony.

UWAGA

2 Przechowywanie

Maszyne nalezy przechowywaé w pozycji roziozonej na réwnej utwardzonej
powierzchni. W czasie przerw w eksploatacji agregat przechowuj w miejscach niedostepnych
dla oséb postronnych i zwierzat.

Przed dtugotrwatym przechowywaniem agregat nalezy oczysci¢, usung¢ stwierdzone
usterki. Zabezpieczy¢ przed wptywem warunkow atmosferycznych.
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3 Czynnosci serwisowe

UWAGA

UWAGA!
Czynnosci kontrolne dotyczg agregatu.
Uzywac tylko czesci zamiennych zalecanych przez producenta

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Czynnosci serwisowe przeprowadzac¢, gdy maszyna znajduje sie
w pozycji roztozonej. Dokonywanie czynnosci serwisowych w pozycji
transportowej moze doprowadzi¢ do niekontrolowanego roztozenia
sie agregatu wskutek czego moze dojs¢ do uszkodzenia ciata badz
Smierci.

3.1 Czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia.

Tabela 1. Czynnosci serwisowe - pierwsze uruchomienie

Kontrolowany

podzespot

Czynnos¢

Kofa i ogumienie

Sprawdzi¢ dokrecenie nakretek koét zgodnie z tabelg momentéw dokrecania.

Sprawdzi¢ cisnienie w oponach.

Potgczenia

gwintowane

Sprawdzi¢ dokrecenie $rub i nakretek zgodnie z tabelg momentéw dokrecania.

Elementy

zabezpieczen

Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed niekontrolowanych

roztozeniem sie maszyny.

hydrauliczny

transportowych
Uktad
Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hamulcowego i jego szczelnosc.
hamulcowy
Ukfad Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania uktadu hydraulicznego. W razie wystgpienia

przeciekédw w miejscach potgczen dokreci¢ nakretki przewoddéw hydraulicznych.
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3.2 Czynnosci serwisowe przy obstudze codziennej

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe przy obstudze codziennej.

Tabela 2. Czynno$ci serwisowe — obstuga codzienna

Kontrolowany

i Czynnosé

podzespot
W przypadku poluzowania sie nakretek kot sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen
szpilek nakretek. Nakretki két dokreci¢ kluczem dynamometrycznym z

Kota momentem 270 Nm.

i ogumienie Sprawdzi¢ stan opon pod wzgledem uszkodzen.
Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu. Wtasciwe cisnienie w ogumieniu znajduje sie
na bocznej krawedzi opony.

Potgczenia Sprawdzi¢ stan potgczen srubowych, w przypadku poluzowania dokreci¢

gwintowane zgodnie z tabelg momentéw dokrecania Srub.

Uktad Sprawdzi¢ stan przewodow i ztgczy hamulcowych. W przypadku stwierdzenia

hamulcowy uszkodzenia wymieni¢ na nowe.

Uktad Sprawdzi¢ stan przewodow i ztaczy hydraulicznych czy nie ma uszkodzen i

hydrauliczny

przeciekéw. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ na nowe.

Elementy
zabezpieczen

Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed niekontrolowanych
roztozeniem sie maszyny.

transportowych

Narzedzia Sprawdzi¢ stan i kompletnos¢ narzedzi roboczych. Zuzyte lub uszkodzone
robocze elementy robocze wymieni¢ na nowe.

Zespoty Sprawdzi¢ stan opraw zespotdéw tozyskowych, w razie potrzeby wymienié¢ na
tozyskowe nowe.

Oswietlenie Sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ dziatania oswietlenia.

3.3 Cotygodniowe czynnosci serwisowe

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe przy obstudze cotygodniowej.

Tabela 3. Czynnosci serwisowe

Kontrolowany

podzespot

Czynnosé

Nakretki kot

Nakretki kot sprawdzic i dokreci¢ zgodnie z tabelg momentéw dociggania $rub.

Potgczenia Sruby i nakretki sprawdzié i dokrecié zgodnie z tabelg momentéw dociggania
gwintowane srub.
Sprawdzi¢ stan przewoddw, elementéw roboczych i sterujgcych uktadu
Ukfad hamulcowego(hamulec pneumatyczny lub hydrauliczny). Przy pomocy zaworu
hamulcowy odwadniajgcego spusci¢ wode znajdujaca sie w zbiorniku sprezonego
powietrza (uktad pneumatyczny). Sprawdzi¢ stan uktadu hamulca postojowego.
Zespoty Dokonaé¢ kontroli i smarowania wszystkich zespotow tozyskowych, sitownikow i
tozyskowe gornych drgzkéw fgczacych.

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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4 Smarowanie
Trwatos¢ i sprawno$¢ agregatu w duzym stopniu zalezy od systematycznego
smarowania.

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys¢ punkty
smarowania. Smarowanie przeprowadz zgodnie z rys. 3. Nalezy uzywac¢ smaru L T-4S-3.

Rysunek 3. Punkty smarowania agregat zebowy

UWAGA!

Smarowania dokona¢ zgodnie z zaleceniami czesto$ci smarowan
w zaleznosci od punktu smarowania.

UWAGA

Tabela 4. Czestos¢ smarowania

Miejsce llo$é punktow Czas pracy (h) .
smarowania smarowania 10 20 =0 100 Po sezonie | Przed sezonem
A 2 X X X
B 4 X X X
C 4 X X X
D 4 X X X
E 2 X X X
F 8 X X X
G 4/8*/16** X X X

** dotyczy watu U-box 3.5m
** dotyczy watu U-box podwojnego 3.5 m
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5 Regulacja
5.1 Regulacja gtebokosci pracy i ustawienia pozycji zgrzebet

Ustawienia gtebokosci pracy zgrzebet nalezy dokona¢ za pomocag przetyczek [1]
mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami. Natomiast kat
mozna regulowac dolnymi sworzniami [2] mocowania zgrzebet.

=S
il

Rysunek 4. Regulacja pozycji zgrzebet

Regulacji dokonywa¢ przy wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich
zasad bezpieczenstwa. Szczegdlng ostroznosé zachowaé na elementy mogace przygniesé
stopy lub dtonie.

5.2 Regulacja watu

Regulacji gtebokosci pracy dokonuje sie poprzez ustawienie watu dogniatajgcego oraz
na trzypunktowym ukfadzie zawieszenia ciggnika. Potozenie watu regulowane jest za pomocag
sitownikoéw hydraulicznych [A] oraz zapadek regulacyjnych [B]. Zapadki regulacyjne pozwalajg
na ustawienie tego samego potozenia sitownikéw hydraulicznych.

Rysunek 5. Regulacja watu

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 9
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5.3 Regulacja dyszla

W zaleznosci od rodzaju ciggnika i ustawienia wysokosci ciegiet pociggowych [1]
nalezy dokonac ustawienia wysokos$ci punktéw zaczepowych maszyny [2]. Wysokos¢ punktow
zaczepowych [2] ustawiamy za pomocg sruby regulacyjnej [3]. Skrécenie Sruby powoduje
podniesie belki zaczepowej, natomiast wydtuzenie powoduje jej opuszczenie.

Rysunek 6. Regulacja dyszla

5.4 Regulacja ukladu hamulcowego
Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadzié¢ gdy:

e na skutek zuzywania sie oktadzin szczek hamulcowych, pomiedzy okfadzing,
a bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznosc¢ dziatania hamulcéw maleje,
e hamulce k6t hamujg nieréwnomiernie.

Regulacji luzu mozna dokona¢ przy pomocy ciegna popychacza sitownika
hamulcowego lub poprzez przestawienie dzwigni watka rozpieraka. Czynnosci regulacyjne
przeprowadzi¢ dla obu koét.

Przy prawidtowo przeprowadzonej regulacji elementoéw ciernych, koto powinno obracaé
sie ptynnie, bez zacie¢ i wyczuwalnych oporéw pochodzacych z ocierania szczek
hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczek o beben w nowej maszynie lub po wymianie
hamulcéw na nowe jest zjawiskiem normalnym.

5.5 Demontaz i montaz kota

UWAGA!

Zdejmowania i wymiany kot dokonywac¢ na twardym i réwnym
podtozu. Podnoszenie maszyny na przechylonym terenie moze
spowodowac przewrocenie sie agregatu. Nigdy nie umieszczac
zadnych przedmiotéw miedzy podnosnikiem, a punktem przytozenia
w maszynie. Nigdy nie wchodzi¢ pod maszyne jesli znajduje sie ona
na podnosniku!!!

Udzwig podnosnika powinien by¢ dostosowany do maszyny.

UWAGA

10 U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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Przed rozpoczeciem podnoszenia maszyny nalezy wytgczy¢ silnik ciggnika, zaciggng¢
hamulec postojowy ciggnika i agregatu. Pod koto ktdre pozostaje na ziemi wiozy¢ kliny.
Podnos$nik hydrauliczny podstawia¢ w miejscach przeznaczonych do podnoszenia maszyny,
miejsce przytozenia podnosnika przedstawia rys. 7. Poluzowaé nakretki kot o pét obrotu
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. Podnie$¢ maszyne tak, aby koto nie dotykato
powierzchni ziemi. Odkreci¢ nakretki i zdemontowac koto. Montujgc koto nalezy zwrdci¢ uwage
na prawidlowe osadzenie felgi na bebnie osi. Nakretki k&t dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym z mementem o wartosci 270 Nm. Opusci¢ maszyne na podioze
i ponownie sprawdzi¢ dokrecenie koét. Po przejechaniu kilku kilometréw skontrolowaé
dokrecenie nakretek kot, w przypadku stwierdzenia luzu dokreci¢ nakretki.

=1
(=)

Punkty przytozenia
podnosnika
{Jacking point)

Rysunek 7. Punkt przytozenia podnosnika

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 11
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6 Demontaz i kasacja

Agregat uprawowo-siewny zbudowany jest z materiatbw nie stwarzajgcych
zagrozenia dla srodowiska naturalnego. Po zakohczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza
eksploatacja bedzie nieuzasadniona agregat nalezy zdemontowac.

Ze wzgledu na duzg mase elementéw maszyny podczas demontazu nalezy korzystac
z urzgdzen podnoszgcych np. suwnicy lub wézka widtowego.

Czesci metalowe przekazac na sktad ztomu, a czesci z gumy przekaza¢ do utylizacji
lub miejsca sktadowania tego typu odpadow. Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy
zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé¢ do utylizacji.

7 Polaczenie z ciggnikiem

Niezbedne wyposazenie ciggnika:

o Dwuprzewodowy ukfad hamulcowy pneumatyczny lub hydrauliczny;
e Gniazdo elektryczne;
e Obcigzniki osi tylnej i przedniej zapewniajgce odpowiednig statecznosé;
e Sprzeg umozliwiajgcy zaczepienie maszyny.
Przygotowanie ciggnika:

e Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu ciggnika;

e Sprawdzi¢ kategorie zawieszenia ciggnika czy jest zgodna z kategorig
zawieszenia maszyny;

o Ciegna ciggnika ustawi¢ na jednakowej wysokosci od podfoza;

e Zatozy¢ obcigzniki osi przedniej nie przekraczajgc dopuszczalnych obcigzen osi
ciggnika.

UWAGA!

Kazdy ciggnik musi byé wyposazony w komplet obcigznikéw. Aby
ciggnik zachowat sterowno$¢ 20% masy ciggnika musi obcigzaé
przednig o0S.

UWAGA

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtgczy¢ agregat do ciggnika, powinien on znajdowac
sie na twardym i rownym podtozu.

12 U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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7.1 Czynnosci podczas zaczepiania maszyny poélzawieszanej do ciggnika

/

[

([ |

‘ﬁ_'

|
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./

Rysunek 8. Podtgczanie agregatu do ciggnika (wersja potzawieszana)

Podigczajgc agregat do ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajgcg potgczenie zaczepu agregatu [2] z dolnymi
ciegnami ciggnika [1],

W miejsce mocowania gornego ciegna przy ciggniku podtgcz fancuch zaczepu
agregatu,

podigcz przewody hydrauliczne agregatu do hydrauliki zewnetrznej ciggnika,

podnies agregat i ztéz stopke podporowg [3],

sprawdz szczelnosc¢ uktadu hydraulicznego agregatu, przewody hydrauliczne nie mogg
by¢ zatamane ani uszkodzone,

podigcz uktad hamulcowy agregatu oraz sprawdz poprawnos¢ dziatania,

podigcz oSwietlenie agregatu oraz sprawdz poprawnosc¢ dziatania.

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 13
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7.2 Czynnosci podczas zaczepiania maszyny zawieszanej do ciggnika

3
~
\
\
N\
\\\

Rysunek 9. Podtgczanie agregatu do ciggnika (wersja zawieszana)

Podigczajgc agregat do ciggnika nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
o cofnij ciagnik na odlegtos¢ umozliwiajgcg potgczenie belki zaczepowej agregatu [2] z
dolnymi ciegnami ciggnika [1],
e gorny fgcznik [3] potgcz za pomocg sworznia [4] z jednym z trzech otworéw maszyny
e podigcz przewody hydrauliczne agregatu do hydrauliki zewnetrznej ciggnika,

e sprawdz szczelno$¢ uktadu hydraulicznego agregatu, przewody hydrauliczne nie mogg
by¢ zatamane ani uszkodzone,

o podigcz oswietlenie agregatu oraz sprawdz poprawno$¢ dziatania.

14 U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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8 Ogumienie

e Przy obstudze ogumienia nalezy uwazac na to, aby agregat nie mégt samoczynnie sie
przemieszczacé.

o Prace naprawcze ogumienia i kot powinny by¢ przeprowadzone przez osoby
przeszkolone i wyposazone w odpowiednie narzedzia.

e Cisnienie powietrza kontrolowac¢ regularnie. Nieprawidiowe cisnienie w ogumieniu
moze spowodowac szybsze zuzycie opon lub ich uszkodzenie. (Maksymalna wartosc
ci$nienia w ogumieniu podana jest na boku opony oraz podana jest w tabeli ,Rodzaj
ogumienia”).

o Nalezy chroni¢ ogumienie przed promieniowaniem stonecznym przy dtuzszym postoju
maszyny.

¢ Unika¢ najezdzania na ostre krawedzie.

Tabela ponizej przedstawia ogumienie, w jakie wyposazony jest agregat.

Tabela 5. Rodzaj ogumienia agregatu

Rodzaj ogumienial/ rozmiar Maksymalne cisnienie w ogumieniu
Mitas 19.0/45-17 4.0 bar
Staco SG Flotation 480/45-17 3.2 bar
UWAGA!

Zabrania sie jazdy agregatem jezeli ciSnienie w ogumieniu jest
niewtasciwe  bgdz ogumienie jest uszkodzone. Jazda
z uszkodzonym ogumieniem moze doprowadzi¢ do wypadku.
Maksymalne cisnienie w ogumieniu jest podane na oponie
z zewnetrznej strony. Wartos¢ cisnienia w ogumieniu moze réznic¢ sie
w zaleznosci od zastosowanego ogumienia. Przekroczenie
zalecanych wartosci ciSnienia w ogumieniu moze doprowadzi¢ do
jego uszkodzenia.

UWAGA

UWAGA!

Nalezy regularnie kontrolowa¢ dokrecenie nakretek kot jezdnych.
Nakretki két dokreca¢ podczas kontroli cotygodniowych lub po
zauwazeniu luzu na potgczeniu o$ — felga. Moment dokrecania kot
270 Nm.

UWAGA

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 15
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9 Uktad hydrauliczny agregatu

UWAGA!

Uktad hydrauliczny agregatu pracuje pod wysokim cisnieniem. Istnieje

mozliwos$¢ zranienia strumieniem oleju pod wysokim cisnieniem badz

oparzenia przez goracy olej hydrauliczny. W przypadku zranienia

wysokim ciSnieniem lub oparzenia przez gorgcy olej nalezy
UWAGA niezwlocznie zgtosi¢ sie do lekarza.

UWAGA!

Przed pracg przy ukfadzie hydraulicznym nalezy odtgczy¢ przewody
hydrauliczne i wytgczy¢ silnik ciagnika.

Przewody hydrauliczne regularnie kontrolowaé, w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia niezwtocznie wymienic na nowe
UWAGA spetniajgce wymogi techniczne stawiane przez producenta.

Znak ten oznacza kierunek przeptywu oleju (wsuwanie sie ttoczyska do sitownika)

Znak ten oznacza kierunek przeptywu oleju (wysuwanie sie ttoczyska z sitownika)
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9.1 Schemat i budowa uktadu hydraulicznego
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Rysunek 10. Schemat uktadu hydraulicznego

1)  Sitownik podnoszenia 6) Zawor kulowy dwudrogowy.
wozka. 7)  Sitownik tgcznika.

2)  Zawor zwrotny blizniaczy 8)  Sitownik regulacji watow.
sterowany. 9)  Zawor przecigzeniowo

3)  Zawor kulowy trzydrogowy. blokujacy.

4)  Manometr. 10) Sitownik sktadania ramion.

5)  Akumulator hydrauliczny.

9.2 Podtaczanie uktadu hydraulicznego

e Przy podtgczaniu przewodow hydraulicznych nalezy zwrociC uwage na
odpowiednie ich podtgczenie do ciagnika.
o Podigczajgc przewody hydrauliczne nalezy pamietac, aby w instalacji hydrauliczne;j
ciggnika nie byto cisnienia.
Przewody hydrauliczne podtgczaé parami do jednej sekcji sterujgcej, pary przewodow jedne;j
sekcji hydraulicznej sg oznaczone takim samym kolorem

U710 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 17



<5 MiThL-FrcH

10Instalacja elektryczna

Agregat wyposazony jest w instalacje elektryczng 12V. Po podigczeniu wtyczki
zasilajgcej nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania wszystkich elementow oswietlenia.
Maszyna jest wyposazona w elektryczne gniazdo wtykowe zgodne z normg ISO 1724.

Rysunek 11. Schemat podtgczania wtyczki elektrycznej

(2 )

Rysunek 12. Schemat instalacji elektrycznej

1)  Wiyczka 7 PIN PN-ISO 1724, 4)  Lampa obrysowa tylna lewa,

2) Lampa zespolona obrysowa 5)  Lampa obrysowa tylna prawa,
przednia lewa, 6) Lampa zespolona tylna prawa,

3) Lampa zespolona obrysowa 7) Lampa zespolona tylna lewa,
przednia prawa, 8) Oswietlenie tablicy rejestracyjnej
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11 Tabela momentéw metrycznych dokrecania srub

Optymalne wartosci momentow dokrecania srub lub wkretow oraz dokrecania nakretek
[Nm] przedstawia tabela nr 6.

Tabela 6. Momenty dociggajgce $rub

Momenty dociggajace srub - $ruby metryczne w Nm

Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkosé Skok két,
@ mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 1,1 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 3,1 4.5 5,3
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 a0 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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Tabela 7. Mozliwe usterki

12 Usterki 1 ich usuwanie

Lp. | Rodzaj usterki Mozliwa przyczyna Rozwigzanie
o Niewtasciwie wyregulowany agregat. | Wyregulowac¢ agregat.
1 Zapychanie sie
" | agregatu Za nisko ustawiona belka ze Podniesc¢ belke zgrzebet oraz
zgrzebtami. ustawi¢ kat pochylenia zgrzebta.
Brak zasilania wyj$¢ hydraulicznych. U.rucrllomlc wyjscia hydrauliczne z
ciggnika.
Uszkodzone przewody hydrauliczne. | Wymieni¢ przewody hydrauliczne.
Niewtasciwie wyregulowany zawor Wyregulowa¢ zawoér hamujgco-
, Uktad hydrauliczny hamujgco-odcigzajgcy. odcigzajacy.
' nie dziata Wyciek oleju w cylindrach (olej omija | Wymieni¢ uszczelki przy
ttok). cylindrach.
Przewody hydrauliczne nie sg Sprawdzic¢ i jesli trzeba doktadnie
poprawnie podtgczone do uszczelni¢ szybkoztgcza
zewnetrznych gniazd obwodu zewnetrznych gniazd obwodu
hydraulicznego w ciggniku. hydraulicznego w ciggniku.
Zabrudzona wtyczka 7-pinowa. Oczysci¢ piny we wtyczce.
3 Uktad elektryczny nie | Spalone zaréwki w lampach. Wymienic¢ zaréwki.
" | dziata = —
Uszkodzona wigzka elektryczna. Naprawi¢ lub wymienic wiazke
elektryczna.
Zuzyte szczeki hamulcowe. Wymieni¢ szczeki hamulcowe.
Uktad hamulcowy nie
4. dziata poprawnie Nieszczelnos¢ w uktadzie Wymieni¢ przewody lub ztgcza
hamulcowym. hamulcowe.
) ) Wat zanieczyszczony ziemig i Oczvécic wat
Wat nie obraca sig, resztkami roslinnymi. y ’
5. | lub obraca sie z TTv— Tovek
oporem Uszkodzony zespét tozyskowy watu. W;Tlemc | Nasmarowac fozyska
Zanieczyszczony zespot talerzowy Oczysci¢ przestrzen pomiedzy
ziemia i resztkami roslinnymi. krojami talerzowymi.
Kroj taler.zowy nie Uszkodzona piasta kroju o,
6. | obraca sie, lub Wymieni¢ piaste.
. talerzowego.
obraca sie z oporem
Niewtasciwie dokrecona piasta. Dokreci¢ piaste kroju talerzowego
momentem 300Nm.
Niewtasciwie dokrecona piasta. Dokrecic piaste kroju talerzowego
7. | Luzny kréj talerzowy momentem 300Nm.
Niewtasciwie dokrecony talerz tngcy. | Dokreci¢ talerz tngcy.
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne sg dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



